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Abstract of EP1 21 ^193 

The cover for a dashboard or steering wheel in which an air bag is mounted has perforations around the 
edge of the airbag casing. These may be wider on the side facing the airbag. 
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(54) Oberzug fQr ein Armaturenbrett, ein Lenkrad Oder dergleichen 



(57) Ein Oberzug fUr ein Armaturenbrett, ein L«nl(rad Oder dergleichen mit einem integrierten Airbag, wobei der 
Oberzug auch den Airbaglcasten abdeclct und im Bereich der Berandung des Airt>agi(astendeclcels perforiert ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Oberzug fur ein Ar- 
maturenbrett, ein Lenkrad Oder dergleichen mit einem 
integrierten Airbag. 

[0002] In nahezu alien Kraftfahrzeugen sind heutzu- 
tage auf der Beifahrerseite Airbags im Armaturenbrett 
integriert. Bisher wird der Oberzug des Armaturenbretts 
im Berelch des Airbags ausgespart. Dort sitzt dafur der 
Deckel des Airbagkastens. 

[0003] Zunehmend besteht jedoch seltens der Auto- 
mobilindustrie der Wunsch. die Airbags mdglichst un- 
slchtbar Im Krafltehrzeug zu integrieren. Aus diesem 
Grund sind hereits Oberzuge fur Armaturenbretter vor- 
geschlagen worden, die auch den Airbagkastendeckel 
abdecken und im Bereich der Berandung des Airbagka- 
stendeckels von der Ruckseite her angeritzt sind, um 
an dleser Stelle eine Sollbruchstelle zu definieren, wenn 
sich der Airbag entfaitet. 

[0004] Da die Oberzuge jedoch immer haufiger aus 
Leder hergestellt slnd» das keine homogenen Material- 
eigenschaften hat und in seiner dreldimensionalen Fa- 
serstruktur eine sehr hohe Festigkeit aufweist, hat sich 
herausgestellt, dass dieses Vorritzen des Oberzug ma- 
terials sehr stark erfolgen muss, damit sich der Airbag 
In jedem Fall ungehlndert entfalten kann. Damit 1st aber 
dann das Oberzugmaterial Im Bereich der Material- 
schwachung so dunn, dass durch die In einem Kraftfahr- 
zeug herrschenden starken Temperatur- und Feuchtig- 
keitsunterschiede sich die Materialschwachungslinie 
auch auf der Auftenseite abbildet. Damit wird jedoch der 
Zweck einer unsichtbaren Unterbringung des Airbags 
nicht errelcht. 

[0005] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgahe 
zugrunde, einen Oberzug fur ein Armaturenbrett Oder 
dergleichen mit einem integrierten Airbag zu schafFen, 
der den Airbag nach auHen hin unsichtbar abdeckt und 
dennoch ein zuverlassiges offnen des Airbags im Be- 
darfsfall gewahrleistet. 

[0006] Die Aufgabe wird mit einem Oberzug fiir ein Ar- 
maturenbrett. ein Lenkrad Oder dergleichen mit einem 
integrierten Airbag gelost, der erfindungsgemaH da- 
durch gekennzeichnet ist, dass er auch den Airbagka- 
sten abdeckt und im Bereich der Berandung des Airbag- 
kastendeckels perforiert ist. Die Perforation weist Mate- 
rialdurchbruche auf, sodass beim Entfalten des Airbags 
lediglich die Materialstege zwischen den Durchbruchen 
aufgetrennt werden mussen, was sich durch eine ent- 
sprechende Dichte der Durchbruche der Perforation si- 
cherstellen lasst. Die Durchbruche Im Material konnen 
dabei reiativ klein gehalten werden, sodass sie von der 
AuSenseite her kaum zu sehen sind. Dies gilt insbeson- 
dere fiir ein ieicht elastisches Oberzugsmaterial wie Le- 
der, Kunstleder, Bezugsstoffe usw. 
[0007] Die Perforationsoffnungen konnen auch zu- 
satzlich mit einer Spachtelmasse Oder Kleber oder der- 
gleichen ausgefullt sein, Bel der Herstellung des Uber- 
zugs aus Leder kann das Leder zugerichtet Oder noch 



unzugerichtet perforiert und gespachtelt werden. Zum 
Zuspachtein der Perforationsdurchbruche eignet sich 
beispielsweise ein Lederspachtel, ggf. mit einem Zu- 
satz. Diese Spachtelmasse sorgt dafur, dass die Off- 
5 nungen nach aullen vollkommen unsichtbar sind und 
auch bei starken Temperaturschwankungen die Soll- 
bruchstelle visuell nicht ericennbar wird. 
[0008] Dennoch behindert die Spachtelmasse ein 
Auftrennen des Oberzugs entlang der Perforationslinie 
im Notfall nicht 

[0009] Bei Verwendung eines Klebers zum Ausfiillen 
der Durchbruche hat dieser die Funktion, die Perforation 
so wieder zusammenzufugen, dass eine definierte 
Durchstodkraft fur den Airbag gewahrieistet ist. Der Kle- 
ber darf nur eine Restkraft aufweisen, damit die Auslo- 
sung des Airbags nicht verhindert wird. 
[0010] Die Perforation kann jedoch auch optisch he- 
tont werden. Es kann dazu beispielsweise ein Faden zur 
Simulation einer Naht durch die Perforationsldcher hin- 
durchgezogen werden. 

[001 1] Die Locher der Perforation konnen durch Stan- 
zen, mittels eines Lasers, einer Nadel, einer Messerklin- 
ge Oder eines Schneidegerats hergestellt seln. Eine an- 
dere Herstellungsmoglichkeit besteht darin, die Locher 
durch Durchschiel^en des Materials des Oberzugs mit 
einem Hochdruckwasserstrahls zu erzeugen. Dabei 
sollte zur Herstellung der Locher Material abgetragen, 
entfemt, eingeschnitten oder dgl. werden. 
[0012] In der Praxis haben sich Materialdicken von 

0. 6 mm bis 2,8 mm fur den Oberzug bewahrt. Dabei 
kann die Perforation Locher mit einem Durchmesser 
von 0.1 mm bis 0,5 mm aufweisen. 
[0013] Der Abstand der einzelnen Locher sollte vor- 
zugsweise so bemessen sein, dass der Oberzug beim 
offnen des Airbags sich entlang der Perforationslinie 
auftrennt. 

[0014] Es ist auUerdem moglich, die Perforationsoff- 
nungen auf der dem Airbag zugewandten Selte des 
Oberzugs mit einem grolieren Durchmesser zu verse- 
hen als auf der Sichtseite. Die Sichtund/oder die Airbag- 
seite kdnnen au&erdem mit einer Lederzurichtung. ei- 
nem Schaum oder dergleichen lackiert sein. Auch ein 
mehriagiger Aufbau des Oberzugs ist moglich. 

PatentansprQche 

1. Oberzug fur ein Armaturenbrett. ein Lenkrad oder 
dergleichen mit einem Integrierten Airbag, dadurch 
gekennzeichnet, dass er auch den Airbagkasten 
abdeckt und im Bereich der Berandung des Airi^ag- 
kastendeckels perforiert ist. 

2. Oberzug nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeich- 
net, dass die Perforationsoffnungen mit einer 
Spachtelmasse. einem Kleber oder dergleichen 
ausgeftillt sind. 
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3. Uberzug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass er aus Leder, Kunstleder, Be- 
zugsstoff Oder dergleichen hergesteitt ist. 

4. Uberzug nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 5 
durch gekennzeichnet, dass die Perforationsoff- 
nungen durch Stanzen hergestellt sind. 

5. Uberzug nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Perforationsoff- 
nungen durch Durchschie&en des Materials des 
Uberzugs mit einem Hochdruckwasserstrahl. mit- 
tels eines Lasers, einer Nadel , einer Messerklinge 
Oder einem Schneidegerat hergestellt sind. 

6. Oberzug nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass er eine Dicke von 0.6 
mm bis 2,8 mm aufweist. 

7. Qberzug nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 20 
durch gekennzeichnet, dass die Perforation Off- 
nungen mit einem Durchmesser von 0,1 mm bis 0,5 
mm aufweist. 

8. Uberzug nach einem der Anspruche 1 bis 7. da- 
durch gekennzeichnet, dass die Perforationsoff- 
nungen auf der dem Alrbag zugewandten Seite ei- 
nen groteren Durchmesser aufweisen als auf der 
Sichtseite des Qberzugs. 

9. Oberzug nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass er auf der Sichtseite 
mit einer Lederzurichtung, einem Schaum oder der- 
gleichen iackiert ist. 

10. Oberzug nach einem der Anspruche 1 bis 9. da- 
durch gekennzeichnet, dass seine dem Airbag 
zugewandte Seite mit einer Lederzurichtung. einem 
Schaum oder dergleichen Iackiert ist. 

11. Oberzug nach einem der Anspruche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, dass er mehrlagig ist. 
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